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Sakerhetsforeskrifter

Sakerhetsforeskrifter for godsel

Varning!

Lds alla varningsskyltar pa maskinen och i den hdr
handboken. Byt ut forkomna och skadade skyltar. Se
alltid till att varningsskyltarna dr rena och ldsbara.

Varning!

Endast behérig personal far hantera utrustningen i la-
dugarden. Utfor ingen reparation, service, kontroll eller
anvdnd inte utrustningen om du inte har ldst handboken
och fdtt rdtt utbildning.

Farliga godselgaser

Fara!

Godselgaser kan vara hdlsofarliga. Om du inte foljer
nedanstdende sdkerhetsforeskrifter kan det leda till all-
varlig personskada eller dodsfall.

Varning!
Du far aldrig ha en oppen ldga i det omrade ddr godslen
forvaras.

> B> B BB

Fara!

For att forhindra drunkingsolyckor och for att skydda
mdnniskor och djur ska du montera ett stingsel eller
skyddsbarridrer runt alla godselbrunnens oppningar.

Sakerhetsforeskrifter



Vatesulfid

Varning!

Gaserna som produceras ndr godsel bryts ned kan vara
mycket farliga, speciellt om lagringssystemet dr inbyggt
i en ladugard. Nedbrytningen av godsel resulterar i
gaser som vdtesulfid, koldioxid och metan. Vitesulfid
(godselgas) dr farligast av de hdr gaserna.

Vitesulfid (H2S) har orsakat manga dodsfall av djur
och enstaka dodsfall av mdanniskor. Vitesulfid produce-
ras kontinuerligt i alla anaeroba lagringssystem for god-
sel, inklusive i ladugardens grunda rdnnor, lagringstan-
kar under jord, eller dammar och sjoar for godselbruk.

Gasen frigors ofta langsamt i ostorda lagringssystem.

Fara!

For omedelbart bort den person som utsatts for den hdr
gasen fran det kontaminerade omradet. For att forhin-
dra att exponeras for gasen mdste den som undsditter
ha en sluten andningsapparat som sitter pd rdtt sdtt. Gd
inte ned i en flytgodselbrunn utan att bdra en sluten
andningsapparat, dven om gropen dr tomd.

Anvind en rdddningslina som kopplas till en person
utanfor riskomradet..

Fara!

Det dir storst risk att exponeras for vitesulfid under om-
rorning och pumpning.

Om omrddet ddr godsel forvaras inte rengors under en
ldngre tid okar den mojliga risken. Under omrérning
kan vitesulfid plotsligt frigéras fran godslen.

Sakerhetsforeskrifter



Fara!

Vitesulfid dr mycket giftigt. Hoga koncentrationer kan
leda till ndstan omedelbar forgifining och dod. Hoga
koncentrationer leder till fullstindigt andningsstille-
stand.

Varning!

Exponering for hoga koncentrationer av gas kan leda till
illamdende, magsmdirtor, krdkning och hosta. Medelhoga
koncentrationer kan leda till irritation i 6gonen.

Fara!

Eftersom vitesulfid dr tyngre dn luft har gasen en bend-
genehet att ackumuleras pa godselytan. Under en tid kan
ostord gasackumullering, kombinerad med en stigande
nivd av flytgodsel i ett lagringssystem under ladugdrden,
pressa upp gasen over golvnivd. Djuren dor vanligtvis
om detta sker.

Luftstrémmar ovan jord kan leda till lokala gaskon-
centrationer, som forklarar varfor djur dor inom vissa
omrdden i en ladugdrd.

Elektricitet

Varning!

Stdng av brytaren och lds sedan sdkerhetsbrytaren innan
du inspekterar eller justerar utrustningen. Det forhin-
drar att systemet startar sd ldnge arbete pagar.

Varning!
Elektriska installationer skall utforas av en behorig
elektriker.

Varning!
Tvdtta eller rengor inte utrustningen om stromforsorj-
ningen inte dr frankopplad.

Sakerhetsforeskrifter 10



Handhavande

Varning!

Anvdnd inte utrustningen om inte alla skydd, kapor och
sdkerhetsanordningar sitter pd plats. Kontrollera alla
kopplingar (vorledningar och bultar, m.m.).

Varning!

Forsok inte att rengora, serva, justera eller smérja
utrustningen under drift. Hall hinder, fotter och kldder
borta fran rorliga delar.

Varning!
Tillgdng till utrymmen som omfattas av installation en-
ligt denna handbok dr forbjudet for obehériga

Specifika sakerhetsforeskrifter

for den har handboken

Varning!
Det finns risk for personskada ndr utrustningen dr i drift.
Vidror inte utrustningen i rannorna.

Varning!
Det dr strikt forbjudet att ga ner i godselrdnnorna ndr
utrustningen dr i drift.

Varning!

Utrustningen bestdr av rorliga delar som inte helt kan
tdckas av skydd och utgor ddrfor en risk for skador och
som kan komma i rorelse utan férvarning.

> B BB BBk

Varning!
Se till att hydraulsystemet dr trycklost innan ingrepp
gors.

11 Sédkerhetsforeskrifter



Manualen

Lis igenom manualen

Stidng genast av utrustningen och kontakta tillverkarens repre-
sentant om en oséker situation uppstér som inte finns beskriven

1 manualen.
& /
Allmant
\ / - * Anlédggningen skall endast koras dé personal finns i stallet

*  Vid kontroll och justering skall sédkerhetsbrytaren (arbets-
brytaren) lasas, sa att ingen kan starta anldggningen under

arbetets ging.

Skyddstackning

* Djupa rdnnor, t.ex. tvdrrdnnor, ska vara helt tickta. Skyd-
det ska l4tt kunna tas bort vid service och inspektion. Detta
material ingar inte i leveransen.

* Anldggningen ska inte anvindas om skyddstickning inte dr
ordnad.

*  Se till att drivspel, oskyddad vajer/rep och brythjul blir
tackta med skydd mot berdring.

Varning!

Skydd som anordas pa plats mdste uppfylla tillimpliga
direktiv och standarder och riskbedomning for hela
installationen mdste omfatta dven dessa.

Material for anpassade skydd ingar ej i leveransen.

Sakerhetsforeskrifter 12



DO NOT TOUCH

Utvandigt skydd

»  Samlingsbrunn for urin eller godsel maste ovillkorligen
forses med ett lock eller avskdrmning runt om, i form av
nitstaket eller motsvarande for att forhindra olycksfall.

Se nationella anvisningar.

Hantering av hydraulolja

Hydrauloljor kan orsaka hudirritation och hudskador. Detta
kan oftast undvikas med god personlig hygien.

* Se till att hydraulsystemet ar trycklost innan ingrepp gors.

Fore start

Fo6lj mycket noga de rad och anvisningar som ges innan anlagg-
ningen tas i bruk. Oaktsamhet kan leda till skador pa personal
och djur.

Anvandardirektiv

Brukaren skall enligt maskindirektivet gora en egen riskbedom-
ning av hela anldggningen betriffande personsikerhet och djur-
sakerhet. Riskbedomningen skall leda till rutiner som sikerstal-
ler fortsatt séker drift

13 Sédkerhetsforeskrifter



Varningskylt

Uppsiittes pa ingdng till ladugérden. Ingér i leveransen

Utgodslingssystemet har rorliga
delar som kan orsaka skador och
som ej ar helt tackta eller skyddade

Sakerhetsforeskrifter 14



Allmant

KS ér en tryckutgddsling for fastgddsel fran kor och grisar, men
kan dven anvéndas for att trycka blot, halmfri godsel.

KS planeras normalt i tvarrdnnan men kan dven utgdra en

forléngning av en godselrénna i ett kostall. KS planeras med
fordel med hydrauldrivna innersystem med gemensamt hydrau-
laggregat men kan dven planeras med separat drivna innersys-
tem.

Innersystem maste overvakas for att inte tvirrdnnan skall over-
belastas.

KS bestar av:

Sveaverken AB

Hydraulaggregat
Hydraulcylinder
Presstrumma

Utlopp

U-mede

Skrapor
Kilskrapa
Pressmede 4,0 m
CE CE- Mirkskylt

Location:

Year:

0 N N L AW N
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Hydraulaggregat

Hydraulaggregatet bestir av elmotor, hydraulpump och hy-
draulventil.

* 4.0 kW elmotor, flode 16 1/min, tank 32 1.

Tillbehor:

*  Olje nivé- och temp vakt

Automatikskap/Startutrustning

*  BH ar en manuell startutrustning for ett hydraulaggregat
utan rannventil

*  SH med tidstyrd start och stopp fér max tvéa rdnnventiler

*  PH automatikskéap for tidstyrd start och stopp av max 3
separata hydraulaggregat

For mer info, se 53800051 Systembok CBH.

Pressenhet

Pressenheten bestar av presstrumma, sidofdllande pressklaff,
hydraulcylinder, pressmede av UNP-120 med fyra KS-skrapor.
Utlopp for fast- respektive flytgddsel som tillbehor.

Presstrumman ar forsedd med sidor, botten och tak av stal
och skall kringgjutas av armerad betong.

Godseln trycks via pressklaffen genom presstrumman via ror
till lagringsbehallare eller direkt till godselplatta.

Allméant
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Utlopp

Beroende typ av gddsel val av lagringssitt forses presstrumman
med alternativa utlopp.

Med 6ppen kurva for fastgddsel som lagras pa godselplatta.

Overgéng fran rektangulr till ror dia 400 for transport av flyt-
gddsel till lagringsbehallare. Backklaff och manlucka ingér.

Hydraulcylinder

Hydraulcylinder med héardforkromad kolvstang och henade
cylinderrdr ger stor ytfinhet och lang livsldngd pa packningarna.

Hydraulcylindern till KS dr normalt ssmmankopplad med
pressmeden for presstrummans inlopp, men mojlighet finns att
placera hydraulcylindern pa annan plats i tvarrdnnan.

17 Allmént



Skraputrustning

Skraputrustningen bestar av sidofillande skrapor infésta till
pressmeden och pressmedeforlangare U120 eller US0-mede.

U-meden rdr sig fram och ater och skrapornas friktion mot
rannbotten far dem att félla ut och transportera godseln.

Avstandet mellan skraporna &r p4 KS 1m och gddseln flyttas
dédrmed 1m per cykel.

Skraputrustningen avslutas med en kilskrapa.

*  Pressmede och pressmedesforlingare med sidoféllande KS-
skrapor

*  Pressmede och Odinskrapor pad U 50-mede

Odinskrapan dr gjuten, djurvénlig skrapa som rengor dven
under U-meden. Odinskrapan &r speciellt utformade for
Oppna godselrannor bakom kor.

Tillsats av stro

Extremt torr gddsel med stor tillsats av stré medfor stor friktion
i presstrumman. Under sirskilda forhallande kan gddselhogen
behdva flyttas ett flertal ganger under lagringsperioden.

Om gddseln ar blot och har en tendens till att rinna tillbaka sa
kan en backlaff monteras. I de allra flesta fall 4r godseln och
stro tillsatsen sadan att godseln bildar en hog och kan lagras
utan att behova flyttas.

Tvérrdnnan skall forses med drénering for att forhindra Sver-
svamning. Om godseln dr mycket torr dr det en fordel om urin
fran matande rdnnor, helt eller delvis, kan ledas till tvarrdnnan

KS med flytgddsel for lagring i brunn skall ej férses med dver-
svamningskydd

Allmant 18



Utgodslingsintervall

* Rénnornas lingd och antal hydraulcylindrar ar avgérande
for utgddslingstiden.

»  Utgddsling bor ske minst tvd ganger om dagen, morgon och
kvall.

Lagringstid

Lagringstiden begrinsas av:

*  Godselplattans storlek och stodmur

*  Godselkonsistens

»  Viderlek (stor nederbord, string och langvarig kyla)

*  Presskapacitet (lang tryckkanal, svingd tryckkanal, mycket
torr och halmrik gddsel dr nagra faktorer som stjél kraft och
dérfor inverkar pa lagringstiden)

Detta kan innebéra att gddseln maste flyttas undan dé motstan-
det blir sa stort att anldggningen ej formar att trycka ut gddseln.

19 Allmént



Planering

Allmant

KS ér en tryckutgddsling for fastgodsel fran kor och grisar,
men kan dven anvindas for att trycka blot, halmfri gddsel.
KS planeras normalt i tvdrrdnnan men kan &dven utgdra en
forldngning av en godselrdnna i ett kostall.

Hydraulcylindern dr normalt placerad i anslutning till
presstrumman, men kan med pressmedesforlangare U 120,

med négot undantag, placeras var som helst i rinnan. Skraporna
utgdrs da endast av KS skrapor.

KS planeras med fordel med hydrauldrivna innersystem pa
gemensamt hydraulaggregat men kan dven planeras med sepa-
rat drivna innersystem. Innersystem maste dvervakas for att
inte tvédrrdnnan skall Gverbelastas.

Presstrumman far ej férldngas och skall for fastgddsel med
planeras med uppstyrningskurva, for flytgédsel med stos med
backklaff.

Data

Hydraulaggregat 4,0 kW 161/h
Max. antal cylindrar 4
Komprimatcylinder 60/40/2000 (mm) 1

Tvérrdnna bredd max. (mm) 600
Rénncylindrar 60/40/2000 mm max. 3

Samtidigt arbetande cylindrar 2-4
Tvérrdnnans langd max.(m) 40

Planering
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Data

Min. avstand fran ndrmaste nedslapp till presstrummans | 3

inlopp (m) med fastgddsel

Avstand fran hydraulaggregat till drivstation (@ 15 mm | Max 10
hydraulror)

Tryckror dia 400 (fran drivstationen) flytgédsel (m) 50
Lyfthdjd max. flytgddsel (m) 5

Max 4 bojar, Dia 400 mm alt, 15°, 30° (standard) eller

45°

Avstand fran ingjutet cylinderfaste till presstrummans 3500 £30

inlopp (mm)*

* Med UNP120 pressmede forldngare kan avstandet okas i in-
terval om en meter, Undvik placering pa anstdnd 6,5 resp 10,5m

osv 1 intervaller om 4m.

KS kan planeras for flytgodsel fran fyra samtidiga nedslapp.

Med fast eller kletgddsel tva samtidiga nedsléapp.
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Lagringstid

Lagringstiden begréinsas av:

»  Godselplattans storlek och stodmur

*  Godselkonsistens

*  Vaderlek (stor nederbdrd, strang och langvarig kyla)

»  Presskapacitet (lang tryckkanal, svingd tryckkanal, mycket
torr och halmrik godsel ar nagra faktorer som stjél kraft och
dérfor inverkar pé lagringstiden)

Detta kan innebira att gddseln méaste flyttas undan da motstan-
det blir sé stort att anldggningen ej formar att trycka ut gddseln.

Placering av tvarranna

Tvérrdnnan bor placeras i en gang och helst vid stallets gavel.

Vid gavelplacering matas tvirrdnnan endast frén en sida varfor
risken for 6verbelastning blir mindre &dn da tvirrdnnan ér place-
rad mitt i stalletmed nedmatning fran bada héllen.

Tvéarrdnnans tdckning skall vara 16stagbar for atkomlighet av
utrustningen vid service.

Medens placering

U-mede och hydraulcylinder skall alltid placeras pa den sida
dér det nedmatas minst med gddsel.

Hydraulcylindern placeras om mojligt mellan tva nedslapp
for att undvika att godseln mata pa cylinder och kolvstang.

Nivaskillnad ranna-tvarranna

Nivaskillnad 500mm rekommenderas

Min 300 kan planeras da nedslipp sker ran endast ett hall.

Figure 1

A =500 mm
Figure 1
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Vandlage

Nedmatning av godsel bor ej planeras i tvarrdnnans vindlage
och min 500 mm f6r tvarrannans bakkant.

Vindlaget skall rengoras regelbundet.

Overbelastning

Tvérrdnnans bredd (600 mm) medger ej att for stora gddsel-
-— méngder samtidigt nedmatas. Separata innersystem (utan tid-
{ styrning) och manuell nedmatning kan innebidra 6verbelastning.

Vid dverbelastning utsétts medar och skrapor for onormala pa-
@ @ Q g @Q} @ frestningar som kan leda till haveri. Presstrummans begransade
hojd, 300mm, kan fororsaka stopp eller haveri.

(101
JO; i Fastgodsel skall inte nedmatas ndrmare pressen dn 3m

Min®600

Min300 Oversvémnings skydd

2000

En djup rénna (tvérrdnna) bor med fastgddselhantering alltid
vara forsedd med dversvamningsskydd.

-
—t

Oppna rinnor bakom kor bér alltida vara forsedd med urinsepa-
rering. Om gddsel dr mycket torr dr det en fordel att kunna leda
urinen till tvarrdnnan for att blota upp gddseln innan den trycks
in i en eventuell presstrumma.

Min500

23 Planering
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Hydraulaggregat

Hydraulaggregatet skall placeras sé att hydraulledningarna kan
goras korta. Langa ledningar ger tryckfall och risk for drift-
stopp. For att undvika risk for kondens i oljan bor aggregatet
placeras sé att stora temperaurskillnader undviks.

Ett serviceutrymme min 300mm maste finnas runt hydraulag-
gregatet for service, for oljebyte osv.

Hydraulledningar

Planera med sa kort ledningar och sa fa bojar som mojligt.

Ledningarna bor inte planeras att ldggas mot klena viaggkon-
struktion som kan alstra ljud fran vibrationerna i ledningarna.

Ledningar som placeras under Im dver golvnivéa skall utgdras

av hydraulslang. Hydraulslang i utrymmen dér personal vistas
skall forses med skyddstickning.

Hydraulanslutning

Vanligen kopplas hydraulcylindrar parallellt men kan dven
kopplas i serie.

Upp till 4 hydraulcylindrar kan kopplas i serie och samtidigt
vara i drift. Max 100m sammanlagd ldngd skraputrustning.

Parallell koppling

A = A-port, kopplas alltid till cylinderns A-sida.

B = B-port, kopplas alltid till cylinderns B-sida, kolvstangsida

Seriekoppling

» Seriekopplade cylindrar ar kopplade i en foljd.

» Samtliga seriekopplade cylindrar méste vara av enhetlig
storlek och forutom en, vara forsedd med inbyggd kompen-

seringsventil.

Obs! Cylinder till en Komprimat skall ej vara inkopplad i serie
med annan cylinder, parallellkopplas alltid

Planering

24



2,0m

N N

:

r77_

2,0m |0,4m

[
F

|

Max 50 m

o

Min 500 mm

Tryckkanal
Tryckkanal till godselplatta

Nivaskillnaden mellan tvarrdnnans botten och godselplattan
avgor utformning av utloppet.

Om godselplattan ligger upp till 2m ldgre dn tvarrdnnan och
max 400mm hogre sé skall uppstyrningskurva planeras.

Om godselplattan ar placerad ett stycke fran stallet skall rdinnan
forlangas till gédselplattan pressenheten flyttas ut. Tvérrdnnan
skall forses med 10stagbar isolerande tackning.

Om gddselplattan ar placerad forskjuten i sida kan markledning
dia 500 mm anvindas som tryckkanal. Max langd 6m.

Pumpning till lagringsbehallare

Presstrumman skall planeras med dvergéng (stos) till PVC
400mm ror. Stosen ar forsedd med backklaff och manlucka.

Varning!

Fore underhdll av backklaffen och innan
manluckan oppnas madste det inre trycket
elimineras, se Service avsnitt

Rorledningen kan mynna i botten av behéllaren, se alternativ.
Max. rekommenderad ldngd av rorledning ar 50m.och max Sm
lyfthojd.

Alt. 1

Overkant behallare ligre én tvirrinnans botten.
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Max 50 m
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Alt. 2

Tryckrdrets mynning bor ha varmekabel for att forhindra fast-
frysning.

Alt. 3

Tryckrdret maste isoleras for att forhindra fastfrysning. Ro-
rets hogsta punkt skall forses med luftinslapp for att forhindra
hévertverkan.

Stodmur

Godselkonsistens och marklutning ar faktorer som paverkar
placeringen av stodmur. B16t konsistens innebér att godseln
flyter ut pa plattan medan torr bygger stacken pa hojd.

Stodmuren bor forses med profiler sé att den enkelt kan hojas.
Med plankforhdjning sa kan stagning vara nddviandig.

Frysrisk

Tryckkanalen skall kringgjutas med armerad betong och isole-
ras.

Vid lang varaktig kyla kan den del av tryckkanalen som ej tacks
av gdodsel behdva extra skydd.

Ingjuten viarmekabel ar ett bar alternativ att férhindra frostpro-
blem. Denna 16sning bor kunden diskutera med lokal elfirma

som dven skoter installationen.

Ar pressenheten placerad utomhus skall den isoleras och rinnan
vara tickt med isolerad l6stagbar tickning.

Frostproblem loses lampligen med en varmekabel eller flakt
som suger stallvirme fram till presstrumman.

A = Tackning, isolerad
B = Utsug
C = Stédmur

D = Presstrumma

Planering
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Specifikation

Hydraulaggregat

Item Article No

Products Voltage (V)

Remarks

1 5360006132

1 5360006356
1 5360006463

1 5360006464

1 5360002197

161/min 321 sug sil inkl el motor 4.0kW 3x380V 50Hz  380-415 A

161/min 321 sug sil inkl el motor 4.0kW 3x220V 50Hz  380-415Y
161/min 321 HC filter inkl el motor 4.0kW 3x380V 380-415 A
50Hz
161/min 321 HC filter inkl el motor 4.0kW 3x220V 380-415Y
50Hz

161/min 321 HC filter exkl el motor

Safety switch included

Safety switch included
Safety switch included

Safety switch included

380-415Y =220/380V,
380-415 A=380/660 V

27
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Pressenhet KS inkl 4 m skraputr

Artikel Beskrivning Anm
se nedan Pressenhet med sidofdllande pressklaff 600 x 300 besta-
ende av 2,0 m presstrumma samt hydraulcylinder 60 x
2000 med ingjutningsfaste
4 m skraputrustning samt kilskrapa ingér.
5360010125 Med vinster-fallande skrapor
5360010124 Med hoger-fillande skrapor
Hydraulledning
Artikel Beskrivning Anm
5360016317 Avstiangningsventil for 1 st matande rdnna
5360011412 Hydraulslang inkl. klammer (2 x 3 m)
5360020039 Olje temperatur och nivavakt
5360011506 Extra Hydraulolja, mineral 41
Tillbehor
Artikel Beskrivning Anm
5360012364 Stos med manlucka for 6vergang fran rektangular till
dia 400 ror 0 grader
5360012368 Uppstyrnings-kurva for att bryta gddselstocken
Tryckledning for flytgodsel
Artikel Beskrivning Anm
5360012377 Ror dia 400 langd 6 m
5360012378 Sprang 45 grader
5360012379 Sprang 30 grader
5360012380 Sprang 15 grader

Specifikation
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Skaputrustning

Artikel Beskrivning Anm

5360011516 Odinskrapan bestadende av gjuten skrapa och medskarv och U-50 mede For cylin-
derns slaglingd 2000 mm skraputrustning c/c 1.0 m
Vinster-fallande

5360011519 Odinskrapan bestaende av gjuten skrapa och medskarv och U-50 mede For cylin-
derns slaglingd 2000 mm skraputrustning c/c 1.0 m
Hoger-féllande

5360011549 Separata medstyrningar erfordras till Odinskrapan. Atgar 1 st efter var 15;e meter
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Produktdata

Hydraulaggregat
Hydraulpump

Hydraulpumpen dr en kugghjulspump med hog effekt (95 %).
Bullernivan ir < 65-70 dBA.

Oljefilter

Hydraulaggregat med effekten 4,0 kW kan utrustas med ett sug-
filter eller ett hogkapacitetsfilter. Se servicekapitlet Product data

Sugsil

Sugsilen tar bort grov smuts fran oljan innan den gér in i pum-
pen.

OBS! Sugfiltret har ingen forbikopplingsfunktion. Om det t.ex.
blir fullt med smuts slutar pumpen att fungera.

Hogkapacitetsfilter

Hogkapacitetsfiltret avldgsnar smuts fran oljan innan den gar
tillbaka till tanken. En smutsindikator visar nér filtret ar igensatt
och maste bytas. Om filtret dr igensatt later en forbikopplings-
ventil returoljan passera forbi oljefiltret. Det forhindrar att filtret
gar sonder.

Hydraulventil

Se ”Funktion”.

Produkt data
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Oljetank

Oljetanken levereras med ett nivaglas (1). Avdelaren i tanken
och den forldngda oljeslangen forhindrar att oljan skummar.

El- motor

Elektriska motorer finns for anslutning till 50 Hz 3-fas 380-415
Y =220/380 V alternativt 380-415 A =380/660 V

Monteringsdetaljer

Hydraulaggregatet placeras normalt pa viaggen. Det monteras
pa ett monteringsjarn med tva gangstanger.
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Funktion

Hydraulaggregatets elmotor driver en hydraulisk pump. Den
pumpar olja fran tanken via en hydraulventil och hydraulled-
ningar till hydraulcylindern pa drivenheten.

*  Hydrauloljan pressar kolvstdngen (1) mot dndlaget.

* Hydraulventilen (2) slar om nér oljetrycket stiger till ett
forinstillt varde eller om oljeflodet stoppas. Kolvstangen
gar da tillbaka at motsatt hall.

*  Ventilen slar om igen och kolvstangen fortsdtter rora sig
framat och bakat pa detta sitt.
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Presstrumma

Exd

302 +1

+2
600 0

Presstrumman bestér av tva meter lang botten, sidor och tak av
plat. Presstumman &r invandigt 300 mm hég och 600 mm bred.
Beroende av godselkonsistens forses trummans avslut med ett
alternativt utlopp mot lagringsplatsen

Hydraulcylinder

Ben Slaglangd (mm) A =clc langd B = Langd total Cylinderror @ Kolvstang @ (mm)
(mm) (mm) (mm)
HC 60/40 x 2000 [ 2000 2245 2310 60 40

Pressmede
Pressmede Pressmedeforlang-
ning
Langd 4m 4m
Hojd 60mm 60mm
Bredd 120mm 120mm
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Montering

SRRl

Allmant
Monteringsfdljd

Ingjutning av cylinderfaste och gjutning av platta med
armering fore montering av presstrumma.

Montering av och betongfyllning under presstrumman
Gjutning och armering kring presstrumman.
Montering av skraputrustning

Montering av hydraulik

Elutrustning

Vid montage med expanderbult och fransk traskruv skall f6l-
jande beaktas .

Skruvarna skall ej sitta ndrmar kanten an 100 mm
Expanderbulten skall dras med ett moment av 57,0 Nm

Det finns ingen skillnad i hallfasthet mellan el och varmfor-
zinkad skruv

Gjutning
Length L (m) Gjutningstoleranser
481+ From AMA 83 - a
Rannvaggar
=1 Matomrade Tolerans
181
Bredd +10 mm
1 Rakhet G
F| G
3..
; h ; Rannbotten
5 48 £12 20 150 (mMm)
Matomrade Langd Tolerans
Bukighet 250 mm +2 mm
1000 mm +3 mm
2000 mm +5 mm
Bukighet L F
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Min®600

2000

MinS 00

Min300

200

Information om gjutning och armering

For gjutning av gddselrdnnor och tvérrdnnor mm.

Vi rekommenderar fabriksgjord betong av kvalitets 11 Standard
K 300 T vilken oftast ar billigare. Om du blandar betongen sjélv
ar proportionerna foljande: 1:2.2:2 motsvarande 50 kg(40 lit)
cement, 90 lit sand och 85 lit singel.

Betongen far inte vara for tunn, tillsatt darfor endast lite vatten.
Omraden dér detaljer kommer att fastas i viggen maste vara
helt fria ifran stenar. Ytan maste vara jamn och betongen vil
vibrerad.

Lat betongen hérda i 3 till 4 dagar. Hall ytan vét under hérd-
ningstiden sa att sprickbildning undviks. Om betongen utsétts
for direkt solljus bor den tiackas med plast eller liknande.

Armering
Detaljritningarna visar vilka omraden som skall armeras.

Armeringen for utomhusliggande delar bor dras in i byggnaden
sd att man eliminerar eventuella problem pga. frysning.

Anvénd armeringsjarn med dia. 8 mm KS40:

Markfoérutsattningar

Vid délig grund t.ex. pa sankmark osv maste nodvandigt djup
alltid hallas.

Oversvamningsskydd, endast vid hantering av fastgédsel

Rénnan bor vara utrustad med ett dversvamningsskydd for
att undvika att cylindern skadas vid en eventuell dversvimning.
Oversvamningsskyddet gdrs innan gjutningen av rdnnan.

Rensbrunnarna skall placeras med ett avstand av max 10 m fran
rdannornas dndar och nedsldppskant. Vid flera rensbrunnar far
avstandet mellan dessa ej overstiga 20 m.

*  Gor en brunn i marken bredvid rdnnan. Brunnen skall vara
c:a 2000 mm djup och ha en diameter pa 600 mm.

* Placera ett PVC-ror med diametern 150 mm mellan urspa-
ringen i botten pa rdnnan och avloppshalet.

*  Gor en ursparing for urinavskiljarplatar runt halet. Urspa-
ringen gors lattast nér betongen har stelnat en aning, detta
forenklar ndmligen formningen. Fasa samtidigt kanterna
mot Gppningen pé roret. Observera att roret till uppsam-
lingsbrunnen ej far ligga hogre dn utloppsrorets Gvre myn-
ning.
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Ursparing for hydraulslangar

For att dolja och skydda hydraulledningen gjuter man en
ursparing dir man drar denna. Ursparingen drages sedan bésta
vig till hydraulaggregatet.Med en tickning déljer man sedan
effektivt ursparingen.

Om man vill kan &ven ett PVC-r6r med diametern 110 mm
gjutas in vilket utgor alternativ 2.

Ingjutning av PVC-ror till slangdragning

For att kunna dra fram hydraulslang fran cylindern i tvarrdnna
till vagg dir hydraulaggregatet sitter, maste en ursparing goras
eller ett plastror med diametern 100 mm c:a gjutas in.

Korsar tvérrdnnan viaggen och ingen dorr eller annat finns, utan
slangen kan dras direkt upp pa viggen, behover detta ror inte
gjutas in.

Roret kan komma pé négot av foljande alternativ:
A
Om aggregatet skall sitta pa viggen ut mot gddselplattan.

B

Om aggregatet skall sitta pa en vigg som gér parallellt med
tvarrdnnan.

C

Om aggregatet skall sitta pa viggen langst bort fran gddselplat-
tan och tvirrdnnan inte gar bort till viggen.

1. Roret vinklas upp mot viggen med en 90° rorkrok. Det &r
viktigt att det inte blir ndgra skarpa kanter som kan skada
slangen.

2. Minsta rordiameter 90 mm.

3. Roret skall ligga 50 - 100 mm under golvplanet.

Montering
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Gjutritningar

KS, vansterfallande

MIN 500
D —
J Jd
AN
##I/||\ 4 . F
A
— B c
3500 3000
/ N
/ ANERN

Min 150 ‘

400

]

X

Concrete edge when
nothing else is stated

Cross section A-A, D-D
see K3-CURVE-LEFT-2

Cross section B-B, C-C, E-E
see K3-CURVE-LEFT-3

PROJECT NO./DRAWING NO.

K3-CURVE-LEFT-1

TRev

A

Montering
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Cross Selection A-A (1300
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Sx200

2000 1000
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Cross sectlon D
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1 X

Concrete edge when
nothing else Is stoted
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Cross section E-E
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KS, hogerfallande
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Montering
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Cross Selection A-A (1:30) 95200
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Cross section E-E

800
/ Cross section C-C 1:110)
S o ALT 1 ALT 2
< o
— — *¥
4D M %
Sx150
L
1 41 R
# g 7 .._m...:.rnr.,m - N
1000 o = 150
N
MIN 200
Sx150
o
@ S M
T}
™~ o
©
($C))
g I — — X
4 : Concrete edge when
§ ¢ nothing else is stated
: ....u...,”mvmp,...... T
¥ Recess
120 0 for cover — - -
K3-CURVE-RIGHT-3 A

42

Montering



KS med stos, vansterfallande
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KS med stos, hdgerfallande
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Gjutning KS, anvisningar

Formning och armering av tvarrannebotten

4
}
| S
800
A Formbrédor placeras horisontellt och 1 hdjd motsvarande férdig rannbotten. Om tvérrdnna har en svag lut-
ning maste presstrumman ldggas i samma.
B Bocka x antal (se gjutritningen) 8 mm armeringsjérn, ldngd 2.9 m.
C Stolpar ca; 800 mm 6ver mark
D 6 langsgaende 8mm armeringsjarn Langd 2 m in i stallet och till stos/kurvans mynning.
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Gjutning av tvarrannans botten och underlag fére monte-
ring av presstrumman

A Tolerans pa rdnnbotten: 3 mm per meter.
Stalslipas!

B Betongen maste harda minst 2 dygn. Vid temperatur under 18 C, 3 - 4 dagar, innan presstrumman kan bul-
tas fast med expanderbult.

* Betongen skall skyddas mot regn forsta dygnet
» Darefter maste ytan hallas fuktig ytterligare en vecka

Montering 50



Fastsattning av presstrumma med hel botten

L —1

L

o
7
- 11

e Mirk ut och borra i de fyra expanderbultarna som skall fix-
era presstrumman.

(Betongen maste hardna ordentligt innan expandrarna dras at).

Viktigt! Rikta in presstrumman sd att den ligger rtt i héjd och
sidled med tvdrrdnnan.

Gjutning under presstrumma med hel botten

For att undvika luftfickor under trumman skall gjutningen
goras enligt foljande.

»  Fyll betongen enbart fran den ena sidan

*  Vibrera dver betong till andra sidan samtidigt som du fyller
pa med betong. Pa sa sitt drivs luftfickorna undan.

*  Vibrera 6ver sa mycket betong till andra sidan att den stiger
upp 1 - 2 cm 6ver presstrummans botten.

* Knacka med hammare inne i presstrummans for att kontrol-
lera att det inte finns nagot halrum kvar.

Trycket blir hogt 1 presstrumman nér godseln pressas och finns
det halrum under bottenplaten kan denna deformeras.

Vid sédana fall kan funktionen storas sé allvarligt att en ny
presstrumma maste gjutas in.

Lat betongen hardna 1 dygn innan presstrumman helt gjuts in.
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Kringgjutning av presstrumma med hel botten, armering
och formning

»  Fyll betongen vixelvis pa presstrumman sidor. Ha formarna
och presstrumman under uppsikt vid hela gjutningen sé att

de ej dndrar lage.

Tvérrdnnans sidor 150 mm betong.

Halsten, Lecablock eller dyl. far ej anvéndas
» Fyll betongen dven vixelvis pa tvérrdnnans sidor

- A Lat formbrddorna ga in nadgra cm i presstrumman sa det blir
en jamn dvergang.

B Om taket pa presstrumman gjutes tjockare dn 150 mm maste
trumman stéttas inifran, alt. gjutningen utfores i tvd omgéangar.

C Ytterform till presstrumma

D Fals till tickning

E Virkestjocklek: Minst 25 mm.

F BGj ner de U-formade armeringsjdrnen.

G 3 st 8 mm ldngsgdende armeringsjirn pa varje sida. Samma

langd som i botten. 6 st armeringsjdrn pa ovansida, langd 2 m.
Om stos monteras ldngd 3 m.

>+ Kurvan skruvas fast, kringgjutes med 150 mm betong sam-
3 tidigt som presstrumman.

"o Stosen fistes med 4 st M 16 bultar. Stosen och muffen pé
PVC-ror kringgjutes med 150 mm betong samtidigt som

presstrumman.

Rutarmera runt stosen, ¢/c 150 mm, 8 mm armeringsjarn.
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Ingjutning av fastjarn till cylinder

Se efter pa huvudplanritningen, om sédan finns, var fastjér-
net for hydraulcylindern skall placeras. Det framgér dar om
fastjarnet skall sitta pa hoger eller vinster sida.

Observera att mattet till fastjarnet ges i forhallande till press-
trummans bakkant.

1. Gor hal i formen dar fastjarnet kan sticka ut. Halets form
ar ej sa viktigt eftersom plattan pa féastjarnet titar &ven om
halet inte far formen efter tappen.

2. Distansjarnet som ar pasvetsat pa fastjarnets ena sida,
skall sta pa den gjutna botten. P4 sa sétt far fasttappen
automatiskt den rétta hojden 180 mm. Spika fast fastjarnet
ordentligt pa formens yttersida sé att det inte &ndras under
gjutningen.

3. Lagg ett tjockt skikt betong av god kvalité omkring fastjar-
net. Betongtjockleken bor vara 400mmenligt den streckade
linjen i figuren.

4. Fastjarn for hydraulcylinder.

5. Formbridor.

6. Tvérrdnnans botten.
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i Vyer

A B Langsgaende snitt av presstrumma

~—

Utan

Langsgaende snitt av presstrumma och uppstyrningskurva
A
| B

AN

/

Oppen kurva
Langsgaende snitt av presstrumma och stos med backklaff

A B
== >
Stos m backklaff
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A

|150

150

Tvéranna

Presstrumma
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Ingjutning av varmekabel runt PVC-ror

1.

Gor ett hal i 6verkanten pa godselbehallaren tillrackligt
stort for PVC-roret. OBS! Héltagningen maste godkinnas
av leverantdren av gddselbrunnen.

Lagg ut PVC-roren. De skall vara vinda med muffen mot
pressen.

Vira varmekabel runt PVC-rérets mynning. Tejpa fast
kabelns ena dnde langst upp pa PVC-roret och vira med 45
mm mellanrum mellan varven.

Anlita en elinstallator till att ansluta en mantlad markkabel
till virmekabel

Kabeln skarvas med skarvhylsor och isoleras med isola-
tionstejp avsedd for att ldgga 1 marken.

Kabeln ansluts till nétet via en klockstrombrytare (30 minu-
ter). OBS! Viktigt att det finns en klockstrombrytare for att
viarmekabeln ej skall kunna vara tillkopplad for linge och
overhettas.

Mynningen pa roret kringgjutes med 100 - 150 mm betong.
Armera med 5 eller 6 mm armeringsjdrn som viras runt
PVC-roret 6-7 varv.

Bojar kringgjutes med betong.

Roret tacks med grus eller jord till frostfritt djup.
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Markledning mellan presstrumma och flytgddselbehallare

Anvinds om flytgédselbehallaren dr placerad hdgre dn tvarran-
nan och man planerar for bottenfyllning.
»  Kontrollera och rengér luftinslédppet 1-4 ganger per dag

A~
L FLL
if B
~Z Z}“ 777
|

Flytgodselbehallare

Rorkrok med luftinslépp, isolerad mot kyla

Luftinsléapp med backventil. (férhindra hivert)

90 grader PVC-krok

Fyllning eller jord som frostskydd av rérledningen

45 grader PVC-krok

Stos m backklaff och manlucka

400 mm PVC-markror

—EQE(E|g|alw] >

Presstrumma
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Planering av gbédselplatta med stédmur

Godselplattans storlek bor avpassas med hiansyn tagen till djur-
antalet, lagringstid, godselkonsistens och eventuella stddmurars
hojd.

En normal mjdlkko producerar c:a 30 kg gddsel och 15 kg urin
dagligen. Detta motsvarar 8 m3 godsel och 3,5 m3 urin pa en
stallperiod (8 mén). En kviga producerar c:a hélften.

Nér godseln pressas ut ur presstrumman f6ljer den minsta mot-
standets lag. Normalt hamnar hogsta punkten pa godselhogen
0 c:a Im framfor presstrumman. Ar inte ladugérdsviggen s&
H beskaffad att den kan tjanstgdra som stodmur, maste en sadan
@ gjutas, intill ladugardsviaggen eller ndgra meter ut fran viggen.

. 300

%6

28 /0 Godseln kan stiga upp till 2 m mot stddmuren riknat fran plat-

0 /e 20 tans botten. Ar gddseln 16s sa att den niistan flyter bor stédmu-
e 200 e | ren omsluta tre sidor av gddselplattan.

! *  Pa murens dversida gjuts ett ror in pd varannan meter.
Rorets langd 500mmoch invéindig diameter c:a 75 mm. En
platta svetsas i botten pa roret sa att inte betongen tringer
upp 1 roret. I dessa ror kan sedan balkar eller ror sittas ner
och muren 6kas pa med plank, ytterligare 1 m vid behov.

*  Muren bor gjutas minst 1200 mm hog.

Drivstation och skraputrustning

Montering av 6ppen kurva med backklaff

DETAIL B
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Pressmede

Pressmeden forekommer i tva olika utféranden, dels en pa
vilken pressklaffen monteras, dels en eller flera pressmedesfor-
langare.

Pressmedesforlédngare anvéinds da hydraulcylindern ér placerad
inne i stallet och pa stdrre avstand &n 3500 mm fore pressen,
samt da besvirlig och halmrik godsel skall transporteras.

Pressmedarna skarvas med dubbla skarvjarn, och forlangning-
arna skall vara vinda med pasvetsade rensjérnen bakét.

Da cylindern placeras 3500 mm fore pressen forldngs normalt
pressmeden med UNP 50 mede med Odinskrapan.

Styrningar under pressmeden

Styrningar under pressmeden bestar av L-jarn (150 x 60 x 40)
som fastbultas pa rdnnbotten med tvé expanderbult per styrning.
Den framre styrningen skall monteras min. 30 mm fran rann-
kant och medge att pressmeden kan rora sig 10 mm 1 sidled.

Utgors skraputrustningen av endast en pressmede med for-
langning av Odin-skrapan skall bottenstyrning monteras dven i
bakkant av pressmeden.

Anvinds en eller flera pressmedesforlangningar skall en styr-
ning monteras under var och en av dem.

Kontrollera var glidjdrnen pa pressmedens undersida ar place-
rade och ténk pa att meden ror sig 2 m framat. Sitt styrningarna
sé att inte glidjérnen tar i.

Montering av pressmede

Pressmeden skall placeras med sin frimre del 20 mm (B) fore
presstrumman (A).

Sista meden avkapas sé att den fasta kilskrapan vinder 30 mm
fore tvarrannans gavel.

Skraporna monteras c/c 1 m, pa pressmeden pa en invandigt
gingad axelbussning och skruv M16 x 70, bricka och lag mut-
ter.

Montering

58



Montering av pressklaff

Pressklaffen ar forsedd med en 16s, fjaderbelastad 6verdel som
gor att pressklaffen blir mycket tét i presstrumman.

Den fjadrande delen skall alltid vara vdand uppét. och far aldrig
ges mojlighet att [dmna presstrumman.

OBS!

Pressklaffens horn méste eventuellt rundas av for att passa i
presstrumman, tank da pa att ej slipa sa att det blota i godseln
lacker tillbaka.

[ ﬂ Pressklaffen #r lagrad i pressmeden med en 1stagbar axel. LAs
axeln med en hérnél dia 4 mm.

L For att pressklaffen ej skall lamna presstrumman skall ett
/ . klaffstopp monteras i presstrummans bakkant och pa motsatt

sida mot meden.

Stoppet monteras med en insex skruv M12 X 25.
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Montering av cylinder

» Fist cylindern pa den ingjutna tappen.

*  Placera draginfastet pa meden.

» Placera kolvstangen pé draginfastningen.

» Kontrollera att cylindern dr parallell med meden.

*  Markera och borra hal. Fést draginfastet med skruv M12 x
35 och lasmutter

» Las cylindern i badda dndar med ringsprint.

Cylinder stod

Montera cylinderstddet med fransk skruv M12 x 75 och plugg

Styrningar 6ver pressmeden

En styrning skall vara monterad under cylindern och bakom
draginfastningen.

Beakta vid tillbakaflyttat cylinderféste att skarvjarnen mel-

lan medarna kan ej passera forbi styrningen, sa om det ej finns
utrymme att montera mellan skarv och draginfastning, montera
bakom skarvjarnet.

Styrningarna monteras med triskruv och plastplugg, och skall
ligga an direkt mot meden. Meden sliter efter en tid in sig i
betongen varvid ett lagom spel automatiskt bildas.
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Montering av pressmedesforlangare
UNP120 eller UNP50 mede

Pressmeden forléngs alltid, antingen med pressmedesforléngare
UNP120 och KS skrapor, eller med UNP50 mede och Odin-
skrapor

Pressmedesférlangare UNP120

Skarva pressmeden med skarvjarn for UNP120, ett pa och ett
under meden.

Fést med fyra skruv M6S M12 x 45 och lasmutter i vardera
medénde.
UNP50 mede och Odinskrapor

Anviénd skarvjarn for UNP50-UNP120. Fist skarvjirnet pa
undersidan UNP50 meden och pé pressmedens oversida.

Fiast med tva skruv M6S M12 x 35 och lasmutter i vardera
mede.
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Kilskrapa, montering

Montera kilskrapan direkt pA UNP120 meden, eller pa vinkel-
fastet med distans i UNP-50 meden enl fig. Kapa meden si att
kilskrapan vénder ca: 30mm fore rannslut.

» Kilskrapan skall mot vardera rdnnkant ha ett fritt utrymme
om 10mm. Om rénnan dr smalare kapas kilskrapan.

Montering
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Montering Odinskrapa

Enkelfallande vid ena rannkanten.
» Lédgg ut medarna pé sidan om rénnan.

* Léagg meden pé gangen, pé sidan, med underdelen véind mot
rédnnan

Meden har hal for fastséttning av skrapan var 500mm for att
passa olika monteringsalternativ.

*  Placera skrapan mellan tva hal (@ 17 mm), ca: Im fran sista
skrapan pa pressmeden. Montera en skraphallare pé var
sida om skrapan med M12x30 och bricka. Beroende pa sys-
tem kan skraporna placeras pa c/c 1,0m, 1,5m eller 2,0m.
Atdragningsmoment ca 25Nm, skall ¢j dras hart.

Obs. I system med 2m slaglingd (hydraulcylinder 2,0m) skall
skraporna alltid monteras c/c 1,0m. U-bar with Scraper

*  Placera den med skrapor monterade meden i rénnan.

»  Skarva ihop medarna med skarvjérn, den langa sidan vénd
mot rdnnkant. Anvind 4 skruvar M6 M12 x 50 och lasmutt-
rar. Muttrarna skall monteras pa undersidan

*  Av sédkerhetsskal ar skrapan inte langre én att det skall fin-
nas ett fritt utrymme pa S0mm mellan skrapans spets och
motsatt rinnkant. Om en &ppen rénna édr smalare &n vad
skrapan dr avsedd for sa skall skrapspetsen kapas s att
50mm fritt utrymme erhélles.
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Montering av styrning for Odinskrapan

Ranndjup > 250 mm

I rannor djupare &n 250mm skall styrprofilen monteras efter
att skraputrustningen placerats pa rinnbotten.

*  Placera styrpléten (1) pd meden mellan skraporna, en i
anslutning till drivstationen dérefter en var 15;e m mel-
lan drivstation och kilskrapan. Mark och borra tva hal @
12mm, skruva fast med M12 x30

*  Placera meden vid rdnnkanten, och styrplaten (2) mot
rannkanten. Mérk och borra for gron plugg och traskruv.
Kolvstangen skall vara helt inkérd. Rénndjup 110-250 mm

Ranndjup 110-250 mm

*  Placera styrprofilen mot rdnnkanten, en i anslutning till
drivstationen dérefter en var 15;e meter mellan drivstation
och kilskrapan.

*  Mirk med styrprofilen som mall, och borra hal @ 12 mm.
Fist styrprofilen med gron plugg och traskruv (12x50)

* Placera styrplaten pa meden vid styrprofilens ena dnde.
Kolvstangen skall vara helt inkérd. Mérk och borra tva hal
@ 10mm, skruva fast med M10 x50.

Obs! Kontrollera att styrplaten inte ldmnar styrprofilen!
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Montering av Hydraulaggregat

Allmant

Hydraulaggregatet skall placeras sa att hydraulledningarna kan
goras korta. Storsta rekommenderade avstdnd mellan hydraul-
aggregat - hydraulcylinder, och hydraulcylinder - hydraulcylin-
der &r 10m.

Lénga ledningar ger tryckfall och risk for driftstopp. For att
undvika risk for kondens i oljan bor aggregatet placeras sa att
stora temperaurskillnader undviks.

Ett serviceutrymme min 300mm maste finnas runt hydraulag-
gregatet for service, for oljebyte osv.

Montering av hydraulaggregat

*  Borra genom véggen for M12 géngstang
»  Kapa till ldmpliga langder (1 m ingér i leveransen).

»  Skruva fast féstjarnet enligt bild , brickor och mutter.

___________________________________________ Justering av klokoppling
—, L

Motor Vid leverans ér klokopplingen pad pumpen monterade men den
pa el-motorn till vissa aggregat levererad 10s.

Obs! Fore montering av elmotor, kontrollera att det finns ett
axiellt spel pd 2 mm mellan motorns och pumpens klokoppling.
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Montering hydraulledning

Ledningarna bor inte planeras att ldggas mot klena viggkon-
struktion som kan alstra ljud av vibrationerna i ledningarna.

* Ledningar som placeras under 1m &ver golvniva skall utgo-
ras av hydraulslang.

* Hydraulslang i utrymmen déir personal vistas skall forses
med skyddstiackning.

Vanligen kopplas hydraulcylindrar parallellt men kan &dven
kopplas i serie.

Upp till 4 hydraulcylindrar kan kopplas i serie och samtidigt
vara i drift. Max 100m sammanlagd langd skraputrustning.

Parallell koppling

A = A-port, kopplas alltid till cylinderns A-sida.

B = B-port, kopplas alltid till cylinderns B-sida, kolvstdngsida

Seriekoppling

»  Seriekopplade cylindrar ar kopplade i en foljd.

» Samtliga seriekopplade cylindrar maste vara av enhetlig
storlek och forutom en, vara forsedd med inbyggd kompen-

seringsventil.

Obs! Cylinder till en Komprimat skall ej vara inkopplad i serie
med annan cylinder, parallellkopplas alltid

Montering
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Slangar och rér

Kapning

Roravskarare for 15mm ror skall anvéndas till hydraulror
Den kapade dnden skall gradas ur och spénor avldgsnas

Slangsax rekommenderas for kapning av slang, i annat fall
anvind bagfil. Rengor slangéinden noggrant.

Montering av skarring

Se till att rordnden ar i vinkel och gradad

Trad pa mutter och skérring. Viand skdrringen enl fig.
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* Anvind férmonteringsstuts eller en kopplingskropp i ett
skruvstycke. Tryck in roret till det bottnar. Drag muttern for
hand sé langt det gér.

» Drag it muttern ytterligare 1,5 varv

* Lossa muttern och kontrollera resultatet. Det skall ha bil-
dats en upphdjning for skirringen som skall kunna vridas
men ¢j lossas.

Obs! Om kopplingskropp anviints som verktyg sd kan det endast
ett fatal ganger varfor nya kroppar mdste anvindas till efterfol-
jande monteringar.
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Montering av slangkoppling

» Kapa slangen i ldmplig lingd. Anvind slangsax

* Dra fast hylsan (vénstergidnga) pa slangen. Skruva tills
slangen bottnar i hylsan, skruva tillbaka 1/4 varv

*  Smdrj in hylsan och slangéinden med sépa eller smorjolja
‘ och skruva in den i botten.

69 Montering



KLammer

Hydraulledningen skall féstas i klammer pa varje meter,
samt omedelbart fore och efter ett horn. Se till att slangen
inte kan skava mot underlaget.

Slang som forldggs i ror skall buntas med klammer sé att
slangarna ej kan skava mot varandra eller mot underlaget

Montering

70



Olje-temperatur och nivavakt

* Placera niva- och temperaturvakten i halet (C) och las med
muttern (A)

*  Underspanningspolen (B) placeras ihop med motorskyddet.
Skall ej inkopplas i automatikskap som redan har motsva-
rande funktion inbyggd.

@ ‘4

—_—

180 +/- 5mm
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Elektrisk installation

Varning
Elinstallation far endast utfoéras av behorig
____________________ el-installator.

Anslutning av elkomponenter skall ske enl medf6ljande instruk-
1 tioner och i enlighet med géllande foreskrifter.

Styrskap eller ex-

i het De elektriska styrenheterna dr redan forsedda med ledningar.
pansionsenhe

Innan styrenheterna ansluts méaste termoreléerna kontrolleras i
forhallande till de elektriska motorernas effekt och justeras vid
behov.

[ Arbetsbrytare ) Styrenheten maste placeras sa att anvindaren kan se hela syste-
met och inte utsitts for fara av sjédlva skrapan.

Vid behov rekommenderas att extra nddstoppknappar installe-

Hydraulaggregat ras (ingdr ej 1 leveransen).
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Igangkorning
Start-up Hydraulaggregat

Hydraulsystemets komponenter ar kénsliga for fororeningar i
oljan. Darfor maste olja pumpas genom ett montagefilter innan
hydraulledningarna ansluts till hydraulcylindrarna och fore
igdngkorning.

Rengdring

»  Efter ledningsdragning och fore igangkorning skall hela
systemet spolas i genom sa att all luft forsviinner. Spol-
ningen bor ske genom ett montagefilter fore att hydraulcy-

LO'I‘_:) =T lindrarna ansluts. Placera montagefiltrets ror i dppning for

oljepéafyllning. Lossa hydraulledningen till A p4 montage-
plattan (under riktningsventilen) och koppla ihop den med
montagefiltrets slang. Plugga A utgangen.

1. Fardigstill ledningsdragnninen
Koppla samman hydraulledningen som &r framdragen till
hydraulcylinderns kolv- och kolvstangsida. Anvénd en
skarvkoppling

3. Skolj en slinga i taget. Borja med den ndrmast slingan.
Om flera cylindrar finns, sting av slingorna till dessa med
avstdngnigskranarna.

OBS kontrollera att elmotorn har rétt rotation

4. Starta aggregatet och skolj i min 10min. Sting av.

5. Koppla slangarna till cylindern

6. Oppna ventilen till niista slinga

7. Repetera till samtliga slingor &r skoljda och samtliga cylin-

drar inkopplade
Start av anlaggning

* Anslut en tryckmétare i manometeruttag MP (C )pa monta-
geplattan

*  Lossa skruven pa tryckbegransaren (E) och skruva ut den
nagra varv.

» Starta elmotorn och kontrollera att rotationsriktningen
(moturs).

*  Vrid in tryckbegrinsaren (E) och lds av trycket, max 100
bar, sa att skraputrustningen i samtliga rdnnor ror sig fram
och tillbaka.

Om riktningsventilen inte vander da kolvstidngerna &r inkérda
sa kan det bero pé att det finns luft kvar i ventilen. Om sa sker,
ta bort kupolmuttern (C) och skruva in insexskruven helt sé att
kolvstidngerna gar ut. Skruva in insexskruven helt. Sétt tillbaka
kupolmuttern.

» Kontrollera att skraporna inte fastnar i ojamnheter i gjut-
ningen

* Kontrollera vindlagen

»  Kontrollera och justera vindtrycket, se kap Underhall.
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Skotselinstruktion

Regelbunden &versyn ér basta garantin for bra funktion pa Er
utgddslingsanldggning. Utgddsling bor ske minst tva ganger om
dagen, morgon och kvill.

For bésta funktion bor ej for mycket strd anvéndas. Extremt torr
gddsel med stor tillsats av strd medfor stor friktion i presstrum-
man. Under sdrskilda forhallande kan godselhdgen behdva
flyttas ett flertal gdnger under lagringsperioden.

Om godseln ar blot och har en tendens till att rinna tillbaka sa
kan en backlaff monteras.

Under inkorning

Om betongen ¢j brunnit ( hiardat ) tillrdckligt kan godsel eller
foderrester fastna i betongen. Detta kan bland annat innebéra
att skrapklaffarna lyfter sig 6ver gédseln och att onormal belast-
ning pa anldggningen kan uppsta. Riklig bevattning och ren-
skrapning avhjélper detta problem.

Har skrapklaffarna svart att félla ut kan det bero pa ojamnheter
i rinnbotten.

Fastkorning

Fastkorning kan bero pa:

*  Olampligt stro, ex v langhalm

*  For mycket stro anvénds.

»  Torr, ej fuktmaittad stré som expanderar i presskanalen
*  Godselhogen for stor, skapar for stort mottryck.

» Strang langvarig kyla, och isolering, flakt eller virmekabel
anvénds inte.

OBS! Halm och godsel frdn kalvboxar skall ej tryckas genom
presstrumman.

Varning!

Fore underhdll av backklaffen och innan
manluckan oppnas maste det inre trycket
elimineras, se Service avsnitt

Skotselinstruktion
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Korschema

For att anldggningen skall f4 hogsta mojliga kapacitet och arbe-
ta utan driftstorningar ar det nodvéndigt att godseltransport fran
matande rdnnor anpassas sé att anldggningen ej dverbelastas.

Starta anldggningen i tvarrdnna 1

Starta anldggning 2. Stannas ndr dom ar tomma.
Starta och stanna 3 o.s.v.

Stanna 1 nér den éar klar.

el S e
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Underhall

Se till att hydraulsystemet ar trycklost innan ingrepp gors.

Olje- och filterbyte skall goras inom ett ar eller efter montering,
eller efter ca 300 driftstimmar. Darefter skall olja och filter
bytas minst en gang per ar och enl underhélls schema.

Beroende pa anldggningens storlek, planering och antal cylin-
drar kan behov av filter och ev. oljebyte uppsta tidigare.

Vid oljebyte anvind endast orginal Komprimatolja.

Oljebyte bor samtidigt ske i oljebehéllare, ledningar samt hy-
draulcylindrar.

Vid alla ingrepp i hydraulsystemet maste stor renlighet och
varsamhet iakttagas sé att skador p.g.a. oldampliga verktyg ej
uppstar.

Underhallsschema

Skotselinstruktion
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Kontroll Underhallsintervall Atgard
Dagligen | 600tim 1500 3000tim
tim eller
arligen

1. | Oljeniva (1) X Nivén skall vara mitt i synglaset da
kolvstéingerna &r inkorda. Fyll pd om
nodvandigt.

3. | Oljeldckage, hela anldggningen X Kontrollera slangar, ror och kopp-
lingar.

4. | Véndlagen (3) X Rengor om nodvandigt.

5. | Skrapor (6), pressklaff, mede X Rengor om nodvandigt.

och drivstation

6. | Urinkanaler och ursparingar X Rengor om nddviandigt.

7. | Cylindrar X Byt packningar 9000 tim

8. | Oljefilter (7) och olja X X Byt filter fore eventuell smutsindika-

Std HC tor visar rott och minst en gang om

aret.

9. | Hela anldggningen Titta efter skador och forslitningar.

10. | Hela anldggningen Kontrollera och efterdra expander-
skruvar

Invandigt cylinderlackage

Stang av hydraulaggregatet

Invandigt lickage kan ge driftstorning. Kontrollera enl nedan;

Lossa skruven pa tryckbegréinsaren (E) och skruva ut den

nagra varv

Ta bort kupolmuttern (C) och skruva in insexskruven helt

Starta hydraulaggregatet och justera tryckbegrinsaren sa att

kolvstangen gér helt ut.

Lossa hydraulledningen vid B-porten

Kontrollera att olja inte kommer fran cylindern.

(Cylinder med kompenseringsventil tillats lacka 1lit/min)
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Invandigt ventillackage

Invindigt lackage kan ge driftstorning. Kontrollera enl nedan;

Stang av hydraulaggregatet

Montera en manometer i manometeruttaget (D) pa monta-
geplattans sida mot elmotorn

Lossa skruven pa tryckbegrinsaren (E) och skruva ut den
nagra varv

Ta bort kupolmuttern (C) och skruva in insexskruven helt
Lossa hydraulledningen vid B-porten pd montageplattan
Starta hydraulaggregatet och justera tryckbegransaren sa
att kolvstangen gar helt ut och att manometern visar140 bar
med varm, ej het olja.

Kontrollera att olja inte kommer fran B-porten. Max 0,1 lit/
min &r tillatet.

Installning HA 4.0 - 5.5

Ventilen skall alltid vara monterad pa montageplatta med tryck-
begransare.

45

375

40

45

Montera manometern i uttaget MP pa montageplattan
Lossa skruven pa tryckbegrinsaren (E) och skruva ut den
nagra varv

Ta bort kupolmuttern (C) och skruva in insexskruven helt
Starta aggregatet och kor ut kolvstangen helt

Vrid in tryckbegriansaren (E), kontrollera trycket p4 mano-
metern. Vid uppnatt tryck pé 150 bar (Normalvirde) stanna
aggregatet

Stoppa aggregatet

Skruva ut insexskruven helt.

Satt tillbaka kupolmuttern(C)

Las tryckbegransaren med lasskruven

Provkor

Ombyggnad till HC-filter

(for 2,2 och 4,0 kW aggr)

Lyft den oljebehallaren
Mairk och borra ett hal, dia 23mm, 1 vardera horn, se bild

Montera samman delarna i satsen och montera skottgenom-
gangarna i resp hal.

Anslut frdn montage plattans retur och flytta returroret.

Skotselinstruktion
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Stos med backklaff och manlucka

Stosen utgor en rorkoppling mellan presstrumman och PVC-
tryckledning dia 400 och ar forsedd backklaff, servicedppning
med manlucka. Manluckan &r forsedd med 6ppningsbegransare
for backklaffen.

Backklaffen dr upphéngd i ovankant och tillater forbistromman-
de gddsel genom presstrumman att passera under varvid luckan
Oppnar. Backklaffens egenvikt gor att den atergar till stingt lage
dé godselflodet upphor och forhindrar godsel stdende i tryckled-
ning att rinna tillbaka in i presstrumman och vidare in i tvérrin-
nan.

Service

Om behov av att komma &t backklaffen for rngdring eller annat
uppstér sa kan det ske genom servicedppningen men endast
efter att den gddsel och det tryck som verkar mot backklaffen
forst har eliminerats pa ett sékert sétt.

Obs! Kraften av godsel som trycker mot backllaffen kan, pa ett
sdkert sdtt, minskas endast genom att tvangséppna backllaffen.

Tvangsoppning av backklaffen, metod
For att 6ppna backklaffen pa ett sdkert sétt krdvs en tvangsopp-

nare (2) som en forldngning av pressmeden. Se bild

Obs! Da backklaffen oppnas kommer en stor méingd godsel att
rinna tillbaka genom presstrumman till tvéirrdnnan.

Varning!

For att undvika risk for skada mdste try-
cket fran instdangd godsel elimineras innan
manluckan oppnas

e Justera Oppningsbegransaren (1) pa manluckan tills mini-
mum 50 mm, max 100 mm génga dr synlig.

Obs! Oppningsbegrinsaren fdr ej tas bort
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» Tabort tickning sa att tvarrdnnan, pressmede och inloppet i
till presstrumman blir dtkomliga

» Kor anldggningen och sting av da pressmeden ér sitt bak-
erst lage.

Varning!

Stdng av och las arbetsbrytaren for kon-
troll och justering justering av utrustnin-
gen. Det forhindrar start av anldggninngen
medan service pdgar.

N

Ta bort pressklaffen och placera tvangsdppnaren (2) som ne
forlangning av pressmeden. Anvind pressklaffens axel.
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»  Sénk hydraultrycket frén hydraulaggregatet genom att
skruva tryckbegransningsventilen motsols, se Instillning
HA4.0-55.

» Starta hydraulaggregatet och lat pressmeden med tvangs-
Oppnaren né backklaffen. On nddvindigt, 6ka trycket till
max 140 bar sé att tvangsoppnaren gér in under backlaffen.

» Lét pressmeden gé i retur s att backklaffen sténger for att
undvika att alltfor mycket gddsel rinner tillbaka pa en gang.

»  Upprepa till det inte ldngre finns négot tryck av gddsel mot
backklaffen.

Varning!
Vistas inte i godselrdnnan dad utrustningen
arbetar.

Att 6ppna manluckan

Manluckan som ticker 6ppningen &r upphéngd i tva fastjarn
(3), och forhindras att tryckas upp av godseltryck av tva svet-
sade linjaler (4)

Lossa fastjarnen (3) och tryck forsiktigt ned luckan i 6ppning-
ens ldgsta del. Vrid luckan sé att den kan lyftas upp.

Obs! Manluckan dr tung och extra lyfthjjilp kan behovas.

Justering av 6ppningsbegransaren

Backklaffen har en 6ppningsbegransare som dvre stopp.

Den skall vara justerad sé att gdngorna ér synliga. Da 6ppnar
backklaffen ca: 220 mm.

3:7 5 Om godsel ar i det ndrmast vatten skall den vara helt inskruvad.
Backklaffen 6ppnar da 70 mm.

Med torrare flytgddsel maste backklaffen 6ppna mer. Justera till
1 max 100 mm synlig gdnga.

220
Varning!
///W_ Godsel med stort stroinnhall skall inte
tryckas genom tryckledningen. En plugg av

godsel och stré i omformningsdelen eller i
tryckroret kan bli svar att fd bort.
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Felsdkning

Forsok alltid att isolera fel genom att granska mindre delar av
systemet. Ga igenom symptomen nedan for att finna var felet

finns.

Om ett problem verkar diffust, kontrollera nérliggande orsaker

som kan ha paverkan.

Symptom

Orsak

Kontrollera - Atgérd

1. Hydraulcylindern formar ej att trycka

ut gddseln. Kolvstangen gor ej fullt slag.

a. For mycket stro

a. Minska pa strogivan

a. Flytta undan gddsel pa plattan

b. Godseln ér for torr

b. Tillsétt urin eller vatten

b. Minska pa strogivan

c. Godselmottrycket ar for stort

c. Flytta undan godsel pé plattan

d. Véndtrycket for lagt installt

d. Oka vindtrycket

e. Backklaff i 6ppen kurva installerad
och for torr godsel

e. Demontera backklaffen

2. Hydraulcylindern ror sig ej, byter ej
riktning

a. Hydraulpumpen fér ingen olja

a. Kontrollera olje nivan. Undersok ev
oljelackage, atgirda.

b. Invéndigt lackage i cylinder, ventil
eller 1 hydraulpump

b. Kontakta séljarens repr.

c. Smuts 1 ventilen

c¢. Rengor

c. Byt olja och filter

d. Elmotorn har fel rotationsriktning

d. Kontakta elektriker

3. Oljeldckage

a. Lackage mellan riktningsventilen
och montageplatta

a. Kontrollera att de fyra insexskru-
varna dr dragna. Byt O-ringar

b.Olja tranger mellan elmotor och
mellanstycke

b. For hog oljeniva. Se underhalls-
schema.

c. Lackage mellan synglas och tank-
vagg

c. Dra at synglaset. Om det inte hjél-
per, byt packning eller hela glaset.

d. Oil leaks at the drain plug.

d. Tighten the plug.

Felsokning
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Reservdelar

Pressenhet

Pos Artikel. Benamning Anm. Ersatter
01022 995 24 KS Lagersats Pos. 31, 32, 33 och 34

2 01022 476 01 Ingjutningsaxel

3 00221 045 46 Skruv M6S M12x35

4 01022 476 10 Kilskrapa till U120 mede H

4 01022 476 11 Kilskrapa till U120 mede V

5 00221 891 07 Lasmutter M6M M 12

6 53028 450 01 Hydraulcylinder 60X2000

7 01021 512 04 Plastplugg TP16 Orange Aven 13

8 01021 256 05 Bricka FZV 55 X 17 X 5 mm Aven 32

9 00221 045 38 Skruv M6S M12x120
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Pos Artikel. Benamning Se Anm. Ersatter
10 00221 981 06 Skruv T6S 12X100 FZV

11 53302 366 01 KS Bygel Cyl.stod

12 01022 476 02 KS Draginféstning

14 01022 476 38 Styrning f. pressmede

15 00000 004 52 Skruv T6S 12X 75 FZV

16 53405 131 02 KS Pressklaffaxel D=28-170

17 Se KS Pressklaff
18 01022 001 06 Expander M12X95-110

19 01022476 12 KS Skrapklaff H

20 00221 045 60 Skruv M6S M12x45 H

21 01022 476 21 Skarvjarn till UNP 120

22 01022476 13 KS Skrapklaff V

23 53405 130 01 KS Pressmede

24 01022 476 14 Pressmedesforldangare. 4 M

25 00221 045 31 Skruv M6S M12x60

26 53301 958 02 U-Mede mélad 3M

27 53404 51001 Distansfiste till kilskrapa

28 00221 045 29 Skruv M6S M12x50

29 01022 439 13 Vinkelfaste

30 01022 439 11 Kilskrapa 580

31 01022 306 02 Mutter ML6M M16 FZV

33 Lagerbussning

34 Skruv M6S M16X 65 FZV

35 53402 017 01 Lassprint LS L8/40

36 5340604821 Bussning f. axeltapp 536002017
37 53404 562 01 Skarvjarn f UNP 50 och UNP 120
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Pressklaff

Pos Artikel. Utgatt Bendmning Se Anm. Ersatter
1 5340513202 KS Pressklaff 6verdel H Figur
1 5340513103 KS Pressklaff 6verdel V
2 5340513104 KS Pressklaff fjader
3 5340513101 KS Pressklaff V
3 5340513201 KS Pressklaff H Figur
Backklaff tvangsoppnare

Pos Artikel. Utgatt Benamning Se Anm. Ersatter
1 5320127101 Backklaff tvangsoppnare
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Odinskrapan

Pos Artikel. Utgatt Benamning Se Anm. Ersatter

1 53201 102 06 ODIN SKRAPA 425V

1 53201 102 04 ODIN SKRAPA 550 V

1 53201 102 03 ODIN SKRAPA 450 V

2 53201 103 06 ODIN SKRAPA 425 H

2 53201 103 04 ODIN SKRAPA 550 H

2 53201 103 03 ODIN SKRAPA 450 H

3 53301 958 02 U-Mede malad 3M

9 53302 307 01 ODIN SKRAPA Forldangare

10 53302 288 02 ODIN SKRAPA, Medskarv
53302 303 02 Skraphallarsats 2 Bitar/pése 2xpos4,5,8
53302 288 03 ODINSKRAPA, Fistdet. skarv 4 x pos 6,7
53302 307 03 ODIN SKRAPA Forl montagesats
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Styrning 100 - 250mm

1 2

N\ rT*fTT/

Pos Artikel. Utgatt Bendmning Se Anm. Ersatter

1 Styrplat

2 00221 891 07 Lasmutter M6M M12

3 01022 999 07 Skruv M12X 30 m knaster 53600200 92
4 0102151204 Plastplugg TP16 Orange 53600200 16
5 53404 506 01 Styrskena 53600201 63
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Styrning > 250mm

Pos Artikel. Utgatt Bendmning Se Anm. Ersatter
53404 506 02 Mont mtrl 1549 Inkl pos1x2, 2x5, 3x5, 5x2

och pos 7x1 5360020164

1 01022 999 07 Skruv M12X 30 m knaster 5360020092

2 01022 012 04 Plastplugg TP 4 gron

3 00000 218 43 Skruv T6S 10X 50

5 00221 891 07 Lasmutter M6M M 12

7 53404 508 01 Styrjarn f ODINSKRAPA 5360020166

8 53404 506 01 Styrskena L =2 m 5360020163

8 53404 506 03 Styrskena L =3 m 5360020165
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Hydraulic Cylinder 60/40 X 2000 5302845001

1T— ®
Pos Artikel. Benamning Se Anm. Ersatter
0 53405 209 01 P-sats f cyl dia 60 Inv, utv och med Inkl pos 10,11, 16-19
komp.ventil
1 53406 048 21 Bussning f. axeltapp 53404562 01
2 53404 339 01 Plugg KR 1/2”
3 53038 464 01 Cyl ror 60X2000 L=2114
4 53404 338 01 Koppling 1/2” H GE 15L NPT
5 01022 414 60 Mutter 3/4” ODIN
89 Reservdelar



Pos Artikel. Utgatt Benamning Se Anm. Ersatter

6 01022 414 60 Skruv MT6SS M 6X 10 obehand-
lad
01022 414 07 Kolvdel D60
01022 414 10 Mellan del D60
01022 414 51 Kolvstyrninig D60
20 53037 415 01 Kolvstang 40X2000 L=2152
25 5330236701 Cyl Spiralskydd

Hydraulaggregat 16/32 Eco
/ 1
i
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Pos Artikel. Benamning Se Anm. Ersatter
1 01022 408 83 Electric Motor 4,0kw 220/380v
1 01022 408 80 Electric Motor 4,0kw 380/660v
2 00221 045 45 Skruv M6S M12x25H
3 Riktningsventil 2.2, 4.0, 5.5 Kw
4 Olje-temperatur och nivavakt
5 01022 405 05 Kuggkrans
6 01022 405 90 Axelkoppling
7 01022 405 52 Mellanstycke
9 53404 706 01 Pafylln lock
10 01022 405 29 O-ring 24 X 2,5
11 53301 829 01 Returror
12 01022 405 10 Suganslutn D22
13 00221 711 02 Skruv MC6S M 6X 20H
14 00223 107 34 Bricka FBH 6,1
15 01022 405 45 Slang 1/2 - 260
16 53404 682 01 Hyd pump 16L/min
17 01022 405 18 Sugsil
18 01022 405 31 O-ring 18 X 2,5mm
19 01022 405 11 Tryckanslutn D15
20 01022 405 20 Oljedga
22 01022 405 35 Packningsats
23 53000 053 02 Sprint 2,5 mm
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Power Pack 16/32 High capacity filter
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Pos Article no. Exp Description See Note Old article
1 01022 408 83 Electric Motor 4,0kw 220/380v
1 01022 408 80 Electric Motor 4,0kw 380/660v
2 00221 045 45 Skruv M6S M12x25H
3 Riktningsventil 2.2, 4.0, 5.5 kW
4 Monteringsplatta
5 01022 405 05 Kuggkrans
6 01022 405 90 Axelkoppling.
7 01022 405 52 Mellanstycke
8 01022 405 37 Mellanliagg
9 Olje-niva och temperatur vakt
10 53404 706 01 Pafylln lock
11 53404 682 01 Hyd pump 16L/min
12 01022 405 10 Suganslutn D22
13 00223 107 34 Bricka FBH 6,1
14 00221 711 02 Skruv MC6S M 6X 20H
15 53404 617 01 Insugningsror
16 01022 405 29 O-ring 24 X 2,5
17 01022 405 31 O-ring 18 X 2,5
18 01022 405 11 Tryckanslutn D15
19 01022 405 45 Slang 1/2 - 260
20 53404 370 01 Mitnippel
21 01022 405 35 Packningsats
22 53000 053 02 Sprint 2,5 mm
23 01022 405 20 Oljedga
24 53403 985 01 Gingad bricka
25 53303 343 01 Oljefilter (spinn on)
26 53403 965 01 Smutsindikator
27 53404 515 01 Skottgenomgang
29 00221 726 10 Skruv M6CS 12 x 35
30 00223 101 49 Bricka 13 x 24 x 2
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Olje-niva och tempvakt

1 —
b
| 7
Pos Artikel. Utgatt Bendmning Se Anm. Ersatter
0102240624 Olje-niva och tempvakt + 0-spole pos 1 och 2
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Riktningsventil 2.2, 4.0, 5.5 Kw

8
Pos Artikel. Bendmning Se Anm. Ersatter
1 00221 711 11 Skruv MC6S M 6X 40
2 53404 972 03 Hyd ventil NG 10 SW m backventil Inkl. pos 8
3 53404 973 01 Montageplatta NG10 SW m Tryck- Inkl. pos
begr. ventil 4,6,7,9
4 01022 405 16 Kopplingskropp
5 01022 405 33 Packning
6 01022 410 05 Kopplingsmutter
7 53404 973 02 Tryckbegransningsventil SW NG 10
8 53404 529 02 O-Ringsats
9 01022410 35 Plugg
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Slang, ror, klammer, kopplingar

AN
>

10

Pos Artikel. Utgatt Benamning Se Anm. Ersatter

1 01022 410 15 Slangkopplingssats 5360020053
2 01022 410 37 Sl.koppl.1/2”Utv.géing sats

3 01022 410 11 Vinkelkoppl m hylsa

4 01022 410 08 T-koppling 5360020050
5 01022 410 05 Kopplingsmutter 5360020049
6 01022 410 04 Skérring 5360020048
7 01022 410 03 Rak skarvkropp G15L

8 01022 410 35 Plugg 5360020054
9 01022 410 01 Slang m koppling 5360020047
10 01022410 13 Hydraulslang 1/2” SAE R2AT per meter

11 53404 244 01 Klammer f 1/2” SLANG

12 01022 410 02 Hydraulror 15/12 Elforz. Multiple 6 meter

13 01022 411 80 Klammer for hydraulror

15 01022 410 09 2-végskran
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Sveaverken



